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CODIGO XX Entre um ndmero para o método que ndo Q.
xista nos arquiv VP. >
TEST NUMBER XX ox exista nos arquivos do ‘Ii:
TEST NAME ALB 25 ** Parmetro a ser selecionado pelo usuério. -g
TEMPERATURE °C 37 37 ALBUMINA 2
2 rminaco
FILTER VALUE 500/600 13 000 dete agoes 0
UNIT OF MEASUREMENT g/dL 06 PREPARO DO REAGENTE DE USO o
Vide instrugbes de uso. ©
DILUTION RATIO 1:101 101 g.
NTROLE DE QUALIDADE
REV TIME 2 2 CONTRO QU o E
O uso de soro controle de referéncia deve ser
AUX DISP NAO N uma pratica rotineira do laboratorio. 2
. Recomenda-se utilizar um soro controle com =
FRR? NAO N valor na faixa de normalidade (soro controle <
N - Doles) e outro soro controle de valor
REACTION UP ? SIM Y Q
elevado (soro controle P - Doles). =
STANDARDS ? SIM Y
LOW STANDARD o o g
- o ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE -
HI STANDARD ABBOTT. ©
END POINT SIM Y =
BEGINPRINTREVOLUTION 2 2
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,3 0.3
UPLIMIT SIM Y
MAX ABSORB LIMIT 0,49 0.49 REVISAO: 04 (09/2003)
CODIGO XX Entre um nimero para o método que n&o Q
TESTNUMBER - “x exista nos arquivos do VP. E
TESTNAME SGPT 14 ALT/TGP o]
400 determinacgfes 2
TEMPERATURE °C 37 37 2
FILTER VALUE 340/380 43 PREPARO DO REAGENTEDE USO
Vide instru¢cfes de uso. U
UNIT OF MEASUREMENT UL 11 o
]
DILUTION RATIO 1:26 26 CONTROLE DE QUALIDADE N S,,
O uso de soro controle de referéncia deve ser
REV TIME 2 2 uma préatica rotineira do laboratorio. ®
. Recomenda-se utilizar um soro controle com E
AUXDISP NAO N valor na faixa de normalidade (soro controle 8
FRR ? SIM v N - Doles) e outro soro controle de valor =
B elevado (soro controle P - Doles). <
REACTION UP ? NAO N
< [
STANDARDS ? NAO N . b <]
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE
RGT BLK SIM Y ABBOTT. E
ASSAY FACTOR 13.000 E
ENDPOINT NAO N g
BEGIN PRINT REVOLUTION 3 3
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,8 0.8
UPLIMIT NAO N
SUBS DEP 0,3 0.3

REAG DGR 30 30 REVISAO: 04 (09/2003)



CODIGO XX Entre um ndmero para o método que nao Q.
TESTNUMBER - X exista nos arquivos do VP. 3
w
TESTNAME AMYL 29 AMILASE CNPG -g
TEMPERATURE °C 37 37 240 determinagoes L2
FILTER VALUE 415/450 51 PREPARO DO REAGENTE DE USO <
Vide instrucdes de uso. !
UNIT OF MEASUREMENT UL 11 o
DILUTION RATIO 1:51 51 CONTROLE DE QUALIDADE us
O uso de soro controle de referéncia deve ser g“
REVTIME 2 2 uma pratica rotineira do laboratério.
AUX DISP NAO N Recomend_a-se utilizar um soro controle com E
valor na faixa de normalidade (soro controle ‘8
FRR? SM Y N - Doles) e outro soro controle de valor elevado =
REACTION UP 2 SM v (soro controle P - Doles). [~ ¢
STANDARDS ? NAO N %
RGT BLK SM v ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE -
ABBOTT. c
ASSAY FACTOR 36470 =
END POINT NAO N %
BEGINPRINTREVOLUTION 3 3 E
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,8 0.8
UPLIMIT SIM Y
SUBSDEP 2,0 2.0
REAG DGR 30 30 REVISAO: 04 (09/2003)
CODIGO XX Entre um ndmero para 0 método que n&o g-
TESTNUMBER . XX exista nos arquivos do VP. ‘l‘.:
TESTNAME SGOT 14 AST/TGO _g
400 determinacgdes
TEMPERATURE °C 37 37 2
FILTER VALUE 340/380 43 PREPARO DO REAGENTE DE USO
Vide instrugbes de uso. !
UNIT OF MEASUREMENT UL 11 o
DILUTION RATIO 1:26 26 CONTROLEDEQUALIDADE zgﬂ
O uso de soro controle de referéncia deve ser ©
REVTIME 2 2 uma pratica rotineira do laboratério. E
AUX DISP NAO N Recomend_a-se utilizar um soro controle com o
valor na faixa de normalidade (soro controle -
FRR ? SIM Y N - Doles) e outro soro controle de valor elevado -]
REACTION UP 2 NAO N (soro controle P - Doles). <
STANDARDS ? NAO N o
©
RGTBLK SM Y ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE -
ASSAY FACTOR 13000 ABBOTT. =
~ =
END POINT NAO N (]
BEGINPRINTREVOLUTION 3 3 E
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,8 0.8
UPLIMIT NAO N
SUBSDEP 0,3 0.3
REAG DGR 30 30

REVISAO: 04 (09/2003)



CODIGO XX Entre um nimero para o método que nio g.
TESTNUMBER - XX exista nos arquivos do VP. 1":
TEST NAME cK 17 CKNAC o
240 determinacgbes 2
TEMPERATURE °C 37 37 2
FILTER VALUE 340/380 43 PREPARO DO REAGENTE DE USO <
Vide instrucées de uso. !
UNIT OF MEASUREMENT UL 11 0o
DILUTION RATIO 1:51 51 CONTROLEDEQUALIDADE '&
O uso de soro controle de referéncia deve ser ©
REVTIME 2 2 uma préatica rotineira do laboratério. E
AUXDISP NAO N Recomend_a—se utilizar um soro controle com o
valor na faixa de normalidade (soro controle -
FRR? SIM Y N - Doles) e outro soro controle de valor =
elevado (soro controle P - Doles). [~ ¢
REACTION UP ? SIM Y
STANDARDS ? NAO N } %
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE
RGT BLK SIM Y ABBOTT. E
ASSAY FACTOR 25500 g
END POINT NAO N (1]
BEGIN PRINT REVOLUTION 3 3 E
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,3 0.3
UPLIMIT SIM Y
SUBSDEP 2,0 2.0
REAG DGR 20 20 REVISAO: 04 (09/2003)
CODIGO XX Entre um nGmero para o método que nédo o
TESTNUMBER - “x S:(lsta nos arquivos do VI_D. B ‘B
Parametro a ser selecionado pelo usuario. -
TESTNAME CHLORIDE 58 3 o
CLORETOS COLORIMETRICO g
TEMPERATURE °C 37 37 420 determinagﬁes <
FILTER VALUE 1
v 500/600 3 PREPARO DO REAGENTE DE USO i
UNIT OF MEASUREMENT mEg/l 02 Vide instrucées de uso. (o)
s
DILUTION RATIO 1:201 201 CONTROLE DE QUALIDADE On
anci )
REVTIME 2 2 O uso de soro contr_ole _de referéncia devg ser E
uma pratica rotineira do laboratério.
AUX DISP NAO N Recomenda-se utilizar um soro controle com 8
B valor na faixa de normalidade (soro controle =
FRR? NAO N N - Doles) e outro soro controle de valor g
REACTION UP 2 SM v elevado (soro controle P - Doles). 0
STANDARDS ? SIM Y ©
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE =
LOW STANDARD ok ok ABBOTT. g
HI STANDARD ok ok %
ENDPOINT SIM Y =
BEGIN PRINT REVOLUTION 2 2
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,2 0.2
UPLIMIT SIM Y

MAX ABSORB LIMIT 0,65 0.65 REVISAO: 04 (09/2003)



CODIGO XX Entre um niimero para o método que nao g.
exista nos arquivos do VP.
i . ‘. -
TESTNUMBER xx ** Pardmetro a ser selecionado pelo usuario. )
TEST NAME COL 19 -g
COLESTEROL 250 )
TEMPERATURE °C 37 37 1000 determinagdes <
FILTER VALUE 1
v 500/600 3 PREPARO DO REAGENTE DEUSO '
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 Vide instrucdes de uso. g
]
DILUTION RATIO 1:101 101 CONTROLE DE QUALIDADE gﬁ
REVTIME 2 5 O uso de,sc_nro contr_ole _de referéncia devg ser E
uma pratica rotineira do laboratério.
AUX DISP NAO N Recomenda-se utilizar um soro controle com ‘8
B valor na faixa de normalidade (soro controle =
FRR? NAO N N - Doles) e outro soro controle de valor g
REACTION UP 2 SM v elevado (soro controle P - Doles). )
STANDARDS ? SIM Y T
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE E
LOW STANDARD wx b ABBOTT. =
HI STANDARD i ke %
END POINT SIM Y =
BEGIN PRINT REVOLUTION 5 5
N°PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,3 0.3
UPLIMIT SIM Y
MAX ABSORB LIMIT 0,7 0.7 REVISAO: 04 (09/2003)
CODIGO XX Entre um nimero para o método que ndo Qo
TESTNUMBER - “x exista nos arquivos do VP. ‘B
** Parametro a ser selecionado pelo usuario. )
TEST NAME COL 19 . ; .g
COLESTEROL ENZIMATICO LIQUIDO )
TEMPERATURE °C 37 37 800 determinagﬁes <
FILTER VALUE 1
v 5007600 3 PREPARO DO REAGENTE DEUSO '
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 Vide instrucdes de uso. g
]
DILUTION RATIO 1:101 101 CONTROLE DE QUALIDADE g"
REVTIME 2 2 O uso de ,sc_Jro contrple _de referéncia devg ser E
uma pratica rotineira do laboratério.
AUX DISP NAO N Recomenda-se utilizar um soro controle com 3
~ valor na faixa de normalidade (soro controle =
FRR? NAO N N - Doles) e outro soro controle de valor g
REACTION UP 2 SM v elevado (soro controle P - Doles). o
STANDARDS ? SIM Y ©
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE E
LOW STANDARD **x b
ABBOTT. =
HI STANDARD *x ki %
END POINT SM Y =
BEGIN PRINT REVOLUTION 5 5
N°PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,3 0.3
UPLIMIT SIM Y
MAX ABSORB LIMIT 0,7 0.7

REVISAO: 04 (09/2003)



CcODIGO XX Entre um nimero para o método que ndo
exista nos arquivos do VP.
TESTNUMBER ok XX
TEST NAME HDL 48 COLESTEROL HDL
40 determinacfes
TEMPERATURE °C 37 37
PREPARO DO REAGENTE DE USO
FILTER VALUE 500/600 13 Vide instru¢gfes de uso.
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 OBSERVA(;OES:
DILUTION RATIO 1:26 26 » Utilizar como calibrador o padrdo que

acompanha o produto Colesterol HDL -

REVTIME 2 2 Doles.
e Utilizar como amostra o sobrenadante

Manual de Automacao - Abbottvp

AUXDISP NAO N obtido na etapa de precipitagdo.
- Vide instru¢des de uso do Colesterol HDL -
FRR? NAO N Doles.
R » Utilizar como reagente de cor o tampéao
REACTIONUP M Y enzimas do Colesterol 250 Doles ou
STANDARDS ? SM v Colesterol Enzimatico Liquido Doles.
LOW STANDARD 100mg/dL 100 CONTROLEDEQUALIDADE
O uso de soro controle de referéncia deve ser
HI STANDARD 100mg/dL 100 uma pratica rotineira do laboratoério.
Recomenda-se utilizar um soro controle com
ENDPOINT SM Y valor na faixa de normalidade (soro controle
N - Doles) e outro soro controle de valor elevado
BEGINPRINTREVOLUTION 5 5 (soro controle P - Doles).
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,3 0.3 ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE
ABBOTT.
UPLIMIT SIM Y
MAX ABSORB LIMIT 0,7 0.7 REVISAO: 04 (09/2003)
CODIGO XX Entre um nimero para o método que nédo g.
TESTNUMBER - “x exista nos arquivos do VE. B -
** Pardmetro a ser selecionado pelo usuario. )
TESTNAME CREAT 21 _g
CREATININA )
TEMPERATURE °C 37 37 1.750 determinacées <
FILTER VALUE 500/600 13 1
PREPARO DO REAGENTE DEUSO
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 Vide Instru¢des de uso. g
]
DILUTION RATIO 1:26 26 CONTROLE DE QUALIDADE g\
REVTIME 2 2 O uso de soro contr_ole _de referéncia deve ser E
. uma pratica rotineira do laboratério. )
AUXDISP NAO N Recomenda-se utilizar um soro controle com -
FRR 2 SM v valor na faixa de normalidade (soro controle é
N - Doles) e outro soro controle de valor elevado
REACTION UP ? SV Y (soro controle P - Doles). ()
STANDARDS ? SIM Y T
LOW STANDARD % - ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE (1]
ABBOTT. -
HI STANDARD b ok %
ENDPOINT SM Y =
BEGINPRINTREVOLUTION 2 2
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,5 0.5
UPLIMIT SIM Y
MAX ABSORB LIMIT 0,85 0.85

REVISAO: 04 (09/2003)



CODIGO XX Entre um nimero para o método que nao g.
TESTNUMBER - X exista nos arquivos do VP. =
TESTNAME LDH 15 DHL UV -g
TEMPERATURE °C 37 37 160 determinagoes 2
FILTER VALUE 340/380 43 PREPARO DO REAGENTE DE USO <
Vide instrucées de uso. !
UNIT OF MEASUREMENT UL 11 0o
DILUTION RATIO 1:51 51 CONTROLE DE QUALIDADE _ {1}
O uso de soro controle de referéncia deve ser g‘
REVTIME 2 2 uma pratica rotineira do laboratorio. E
AUX DISP NAO N Recomend_a-se utilizar um soro controle com S
valor na faixa de normalidade (soro controle -
FRR? SIM Y N - Doles) e outro soro controle de valor elevado 1
REACTION UP 2 NAO N (soro controle P - Doles). [~ ¢
STANDARDS ? NAO N ) %
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE
RGTBLK SIM Y ABBOTT. E
ASSAY FACTOR 25500 -
- <
ENDPOINT NAO N (]
BEGIN PRINT REVOLUTION 3 3 E
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 1.0 1.0
UPLIMIT NAO N
SUBSDEP 0,1 0.1
REVISAO: 04 (09/2003)
REAG DGR 50 50
cobico XX Entre um ndmero para o método que n&o Q.
TESTNUMBER *k XX exista nos arquivos do VP. E
TESTNAME ALKPHOS 18 FOSFATASE ALCALINA CINETICA _g
TEMPERATURE °C 37 37 380 determinagbes 2
FILTER VALUE 415/450 50 PREPARO DO REAGENTE DE USO '
Vide instru¢des de uso.
UNIT OF MEASUREMENT UL 1 (o)
]
DILUTION RATIO 1:51 51 CONTROLE DE QUALIDADE &
O uso de soro controle de referéncia deve ser ]
REVTIME 2 2 uma pratica rotineira do laboratério. £
AUX DISP NAO N Recomend_a-se utilizar um soro controle com °
valor na faixa de normalidade (soro controle -
FRR? SIM Y N - Doles) e outro soro controle de valor elevado =
REACTION UP 2 SM v (soro controle P - Doles). <
- o
STANDARDS ? NAO N ) -
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE —
RGT BLK SIM Y ABBOTT. ©
ASSAY FACTOR 25500 g
ENDPOINT NAO N ©
BEGIN PRINT REVOLUTION 3 3 E
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,64 0.64
UPLIMIT SIM Y
SUBSDEP 1,2 1.2

REAG DGR 40 40 REVISAO: 04 (09/2003)



CODIGO XX Entre um nimero para o método que ndo g.
TESTNUMBER ok XX f:( Ista Nos arquivos do VF.)' L -
Parametro a ser selecionado pelo usuario. )
TEST NAME PHOS 23 _g
FOSFATO UV )
TEMPERATURE °C 37 37 400 determinagbes <
FILTER VALUE 3407380 43 PREPARO DO REAGENTE DE USO !
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 Vide instrugGes de uso. g
l
DILUTION RATIO 1:101 101 CONTROLE DE QUALIDADE g
REVTIME 2 2 O uso de,sc_Jro contr_ole _de referéncia deve; ser E
uma pratica rotineira do laboratorio.
AUX DISP NAO N Recomenda-se utilizar um soro controle com ‘8
valor na faixa de normalidade (soro controle =
FRR? SM Y N - Doles) e outro soro controle de valor elevado g
REACTION UP 2 SV v (soro controle P - Doles). )
STANDARDS ? SIM Y ) ©
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE E
LOW STANDARD b ok ABBOTT. =
HI STANDARD ok ok g
ENDPOINT SM Y =
BEGIN PRINT REVOLUTION 4 4
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,8 0.8
UPLIMIT SIM Y
MAX ABSORB LIMIT 0,98 0.98 REVISAO: 04 (09/2003)
CODIGO XX Entre um nimero para o método que n&o -]
TESTNUMBER o XX exista nos arquivos do VP. ‘B
e
TEST NAME GGTP 12 GAMAGT CINETICA .g
TEMPERATURE °C 37 37 380 determinagdes 2
FILTER VALUE 415/450 50 PREPARO DO REAGENTE DE USO <
Vide instrucées de uso. !
UNIT OF MEASUREMENT UL 1 o
DILUTION RATIO 1:51 51 CONTROLEDEQUALIDADE Q
O uso de soro controle de referéncia deve ser O
REVTIME 2 2 uma pratica rotineira do laboratoério. g
AUXDISP NAO N Recomend_a-se utilizar um soro controle com S
valor na faixa de normalidade (soro controle -
FRR? SIM Y N - Doles) e outro soro controle de valor elevado =
(soro controle P - Doles). <
REACTION UP ? SIM Y
STANDARDS ? NAO N . %
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE
RGT BLK SiM Y ABBOTT. E
ASSAY FACTOR 25500 g
ENDPOINT NAO N (1]
BEGIN PRINT REVOLUTION 3 3 E
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,64 0.64
UPLIMIT SIM Y
SUBS DEP 1,2 1.2

REAG DGR 20 20 REVISAO: 04 (09/2003)



CODIGO XX Entre um ndmero para o método que néao g-
exista nos arquivos do VP.
i . , . b
TESTNUMBER XX ** Pardmetro a ser selecionado pelo usuario. )
TEST NAME GLIC 10 . ; .g
GLICOSE ENZIMATICA LIQUIDA )
TEMPERATURE °C 37 37 Ref. A - 2000 determinacdes <
FILTER VALUE 500/600 13 Kitdo — 6000 determinacdes )
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 PREPARO DO REAGENTE DE USO (°)
Vide instruges de uso. uS
DILUTION RATIO 1:101 101 g"
REVTIME 2 2 CONTROLE DE QUALIDADE o E
O uso de soro controle de referéncia deve ser
AUX DISP NAO N uma pratica rotineira do laboratério. ‘8
B Recomenda-se utilizar um soro controle com =
FRR? NAO N valor na faixa de normalidade (soro controle g
REACTION UP 2 SM v N - Doles) e outro soro controle de valor o
elevado (soro controle P - Doles). -
STANDARDS ? SIM Y
*% *k - “
LOW STANDARD ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE =
HI STANDARD *% ok ABBOTT. %
ENDPOINT SIM Y =
BEGIN PRINT REVOLUTION 5 5
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,2 0.2
UPLIMIT SIM Y
MAX ABSORB LIMIT 1,0 1.0 REVISAO: 04 (09/2003)
cODIGO XX Entre um namero para o método que nédo
TESTNUMBER - exista nos arquivos do VP.
xx ** Parametro a ser selecionado pelo usuario.
TEST NAME GLIC 10
GLUCOX 500
TEMPERATURE °C 37 37 Ref. A - 2000 determinacdes
Kitdo — 8000 determinacdes
FILTER VALUE 500/600 13
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 PREP.ARO D~O REAGENTE DEUSO
Vide instrugbes de uso.
DILUTION RATIO 1:101 101

CONTROLE DE QUALIDADE
REVTIME 2 2 O uso de soro controle de referéncia deve ser
uma pratica rotineira do laboratorio.

Manual de Automacao - Abbottvp

AUXDISP NAO N Recomenda-se utilizar um soro controle com

ERR ? NAO N valor na faixa de normalidade (soro controle
N - Doles) e outro soro controle de valor

REACTION UP ? SIM Y elevado (soro controle P - Doles).

STANDARDS ? SIM Y

LOW STANDARD wox ox ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE
ABBOTT.

HI STANDARD ** **

ENDPOINT SIM Y

BEGIN PRINT REVOLUTION 5 5

N° PRINT REVOLUTION 1 1

INITIAL ABS 0,2 0.2

UPLIMIT SIM Y

MAX ABSORB LIMIT 1,0 1.0 REVISAC: 04 (09/2003)



CcODIGO XX Entre um ndmero para o0 método que n&o Qo
TESTNUMBER - exista nos arquivos do VP. 3
xx ** Parametro a ser selecionado pelo usuario. )
TESTNAME PROT 24 } _g
PROTEINAS TOTAIS )
TEMPERATURE °C 37 37 2000 determinagdes g
FILTER VALUE 550/650 14
PREPARO DO REAGENTE DE USO .
UNIT OF MEASUREMENT g/dL 06 Misturar 10mL do reagente de trabalho de (o]
Biureto com 08 gotas de solugdo alcalina. {1}
DILUTION RATIO 1:51 51 Apds o preparo o reagente permanece g‘
REVTIME 2 2 estavel por 07 dias se mantido entre 2-6°C. E
AUXDISP NAO N CONTROLE DE QUALIDADE ‘8
~ O uso de soro controle de referéncia deve ser =
FRR? NAO N uma pratica rotineira do laboratdrio. [~ ¢
REACTION UP ? SM v Recomend_a—se utilizar um soro controle com 0
valor na faixa de normalidade (soro controle s
STANDARDS ? SIM Y N - Doles) e outro soro controle de valor elevado
(soro controle P - Doles). -
LOW STANDARD ok ok g
HI STANDARD b ok . <
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE (1]
ENDPOINT SIM Y ABBOTT. E
BEGIN PRINT REVOLUTION 5 5
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,3 0.3
UPLIMIT SIM Y
MAX ABSORB LIMIT 0,42 0.42 REVISAO: 04 (09/2003)
CcODIGO XX Entre um namero para o método que nao Qo
exista nos arquivos do VP. 3
*% ~ . s .
TESTNUMBER XX ** Parametro a ser selecionado pelo usuério. 16
TEST NAME TRIG 20 i 0
TRIGLICERIDES 120 o)
TEMPERATURE °C 37 37 480 determinagbes <
FILTER VALUE 550/650 14 PREPARO DO REAGENTE DE USO '
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 Vide instrugbes de uso. lg
DILUTION RATIO 1:101 101 CONTROLE DE QUALIDADE g
REVISAO: TIME ) 5 O uso de,sc_>ro contr_ole _de referéncia devg ser E
uma pratica rotineira do laboratorio.
AUX DISP NAO N Recomenda-se utilizar um soro controle com ‘8
3 valor na faixa de normalidade (soro controle =
FRR? NAO N N - Doles) e outro soro controle de valor elevado g
REACTION UP 2 SM v (soro controle P - Doles). o
STANDARDS ? SIM Y T
LOW STANDARD - - ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE ©
ABBOTT. =
HI STANDARD ok ok %
END POINT SIM Y =
BEGIN PRINT REVISAO:OLUTION 5 5
N°PRINT REVISAO:OLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,3 0.3
UPLIMIT SIM Y

MAX ABSORB LIMIT > * REVISAO: 04 (09/2003)



CODIGO XX Entre um nGmero para o método que ndo g.
TESTNUMBER " “x exista nos arquivos do VF_’. B -
** Parametro a ser selecionado pelo usuario. )
TEST NAME TRIG 20 ] i i -g
TEMPERATURE °C 37 37 ;’(I?(I)GI(;ICERII_I)ES ~ENZIMATICO LIQUIDO )
FILTER VALUE 550/650 14 eterminacoes <
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 PREPARO DO REAGENTE DEUSO !
Vide instrugbes de uso. (o]
DILUTION RATIO 1:101 101 1]
- O
REVISAO: TIME 2 2 CONTROLE DE QUALIDADE o ©
O uso de soro controle de referéncia deve ser
AUXDISP NAO N uma pratica rotineira do laboratério. E
. Recomenda-se utilizar um soro controle com 3
FRR? NAO N valor na faixa de normalidade (soro controle =
REACTION UP 2 SV v N - Doles) e outro soro controle de valor elevado <
(soro controle P - Doles).
STANDARDS ? SIM Y %
*% *% -
LOW STANDARD ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE -
HI STANDARD ok ok ABBOTT. =
c
ENDPOINT SIM Y (]
BEGINPRINT E
REVISAO:OLUTION
N°PRINT REVISAO:OLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,3 0.3
UPLIMIT SIM Y
MAX ABSORB LIMIT b ok REVISAO: 04 (09/2003)
CODIGO XX Entre um ndmero para o método que ndo g-
TESTNUMBER ok XX f*x Ista Nos arquivos do VF.)' L -
Parametro a ser selecionado pelo usuario. )
TESTNAME AU 22 _g
URATO 160 0
TEMPERATURE °C 37 37 640 determinagﬁes <
FILTER VALUE 500/600 13 PREPARO DO REAGENTE DEUSO !
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 Vide Instrugdes de uso do kit. xg
DILUTION RATIO 1:51 51 CONTROLE DE QUALIDADE g
REVTIME 5 2 O uso de'sqro contr_ole _de referéncia devg ser E
uma pratica rotineira do laboratério.
AUX DISP NAO N Recomenda-se utilizar um soro controle com ‘8
3 valor na faixa de normalidade (soro controle 3
FRR? NAO N N - Doles) e outro soro controle de valor elevado g
REACTION UP 2 SV v (soro controle P - Doles). )
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STANDARDS ? SIM Y
" - ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE E
LOW STANDARD ABBOTT. =
HI STANDARD ok ok %
ENDPOINT SM Y =
BEGIN PRINT REVOLUTION 5 5
N° PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,3 0.3
UPLIMIT SIM Y

MAX ABSORB LIMIT 0,42 0.42 REVISAO: 04 (09/2003)



CODIGO XX Entre um nimero para o método que n&o g.
TESTNUMBER - X exista Anos arquivos do VI_D. B -
** Parmetro a ser selecionado pelo usuario. -t
TEST NAME AU 22 } } -g
. URATO ENZIMATICO LIQUIDO roy
TEMPERATURE °C 37 37 640 determinacdes <
FILTER VALUE 500/600 13 1
PREPARO DO REAGENTE DE USO
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 REAGENTE PRONTO PARA USO. (o]
S
DILUTION RATIO 1:51 51 CONTROLE DE QUALIDADE g
REV TIME 2 2 O uso de soro controle de referéncia deve ser E
B uma pratica rotineira do laboratorio.
AUXDISP NAOC N Recomenda-se utilizar um soro controle com ,8
FRR? NAO N valor na faixa de normalidade (soro controle =
N - Doles) e outro soro controle de valor <
REACTION UP ? SIM Y elevado (soro controle P - Doles). o
STANDARDS ? SIM Y T
LOW STANDARD *x ** ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE E
ABBOTT. =
HI STANDARD bl hid (]
ENDPOINT SIM Y g
BEGIN PRINT REVOLUTIO 5 5
N°PRINT REVOLUTION 1 1
INITIAL ABS 0,3 0.3
UPLIMIT SIM Y
MAX ABSORB LIMIT 0,42 0.42 REVISAO: 04 (09/2003)
CODIGO XX Entre um nimero para o método que ndo Q
p q S
exista nos arquivos do VP.
*k . L -
TESTNUMBER xx ** Parametro a ser selecionado pelo usuario. -
TEST NAME BUN 11 | -g
UREIA UV )
TEMPERATURE °C 30 30 800 determinagﬁes <
FILTER VALUE 340/380 43 1
UNIT OF MEASUREMENT mg/dL 05 PREPARO DO REAGENTE DEUSO (o)
Vide instrucdes de uso. {1}
DILUTION RATIO 1:201 201 g
REVISAO: TIME 2 2 E
. CONTROLE DE QUALIDADE
AUXDISP NAO N O uso de soro controle de referéncia deve ser 2
FRR ? SM v uma prética rqt_lnelra do laboratdério. =
Recomenda-se utilizar um soro controle com g
REACTION UP ? NAO N valor na faixa de normalidade (soro controle o
STANDARDS ? M v N - Doles) e outro soro controle de valor -
elevado (soro controle P - Doles).
LOW STANDARD ** ** E
HI STANDARD ** ** . =
ABBOTTVP E MARCA REGISTRADA DE c
ENDPOINT SM Y ABBOTT. ©
BEGINPRINT E
REVISAO:OLUTION 2 2
N° PRINT REVISAO:OLUTION 1 1
INITIAL ABS 1,0 1.0
UPLIMIT NAO N

MAX ABSORB LIMIT 0,3 0.3 REVISAO: 04 (09/2003)



